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Nun noch ein Zweites: H o f m a n n sagt, er habe den Eindruck 
und mit ihm auch andere, dal3 sich mehr und mehr zwischen den 
AuBerungen und den daraus gefolgerten Anspriichen des H a r r i e s 
von einst und des H a  r r i e s von heute ein starker Widerspruch 
bemerkbar mache. In Wirklichkeit ist das nicht der Fall, nur die 
iiuaeren Verhaltnisse haben sich sehr gefindert. Der H a  r r i e s von 
einst stand unter dem Vertrag, den er im Jahre l9lOlmit den 
Farbenfabriken geschlossen hatte, und war in seinen AuBerungen dem 
Urteil des Herrn H o f m a n n unterstellt. Er wollte von seinem 
Vertrag Nutzen haben, nicht so zwar in Mammon als in Praparaten 
von der Firma Friedrich Bayer & Co. Da H o f m a n n in der ersten 
Besprechung im Marz des Jahres 1910 selbst darauf hingewiesen 
hatte, daB das Patentamt H a r r i e s Arbeit aus dem Jahre 1902 
den Farbenfabriken entgegengehalten habe und er, H a r r i e s , 
das grol3te Interesse daran hatte, daB die Farbenfabriken das Patent 
erhielten, muBte er notgedrungen aus geschaftlichen Griinden seine 
wahre Ansicht iiber die Situation zuriickstellen, so iibel ihm das auch 
ankam. Als die Entwicklung aber ganz anders g, ' g ,  als H a r r i e s 
sich dies vorgestellt hatte, entschloB er sich 1915, den Vertrag auf- 
zuheben, um frei zu werden. Von diesem Moment an konnte er 
natiirlich erst seine wahre Meinung auBern, die unter dem Vertrag 
unfehlbar aus seinen Publikationen fortgestrichen worden wiire. 
In  seinen Abhandlungen, die er nach dem Vertrage vorlegen muate, 
sind ihm doch ganze Absatze, die nicht konvenierten, herauskorrigiert 
worden. Diesen scheinbaren Widerspruch wird man also bei einigem 
Nwhdenken wohl jetzt verstehen konnen. 

Auf die iibrigen Auslassungen Professor H o f m a n n s , die die 
Prioritatsfrage selbst eigentlich nicht beriihren, gehe ich nicht ein. 

Zur Frage der Normalschliffe. 
Von A. PRANQE, Altona. 

(Eingeg. 30.p. 1920.) 
Eine der 1et.zten NormungsausschuBsitzungen im Verein dautscher 

Chemiker befaBte sich auch mit der Fragc der Normalschliffe. 
So allgemein wiinschenswert diese Normalschliffe insbesondere 

seit,ens der Vertreter dor Wissenschaft bezeichnet wurden, so groB 
wurden dia Schwierigkeiten seitens der Industrie geschildert, und es 
fie1 das harte Wort von den Diamantwerkzeugen, mit denen das 
Problem allein zu loben sei. 

Es sei mir verstattet, auf einen Weg zu verweisen, der vielieicht 
gangbar ist. Als Vorbild weise ich dabei auf die optischen Schleifereien 
hin, die ja ihre Massenartikel, z. B. Brillengliiser, auch zu einem schr 
billigen Preise in recht hoher Priizision herstellen. Hier arbeitet 
man mit guBeisernen Schleifschalen, die mittels genauer Lehren 
regelmadig nachgepriift, notigenfalls nachgedreht werden. 

Sollte ein ahnliches Verfahren nicht auch fur m e r e  Schliffe 
denkbar sein S 

Zunachst miiOte man in die Schliffe iiberhaupt ein System 
bringen. Heute herrscht auf dem Gebiete, wie in allem, was mit der 
Glasblaserei zusammenhangt, das System der SystemloEigkeit und 
Willkiir. 

Beschranken wir also zunachst die Zahl der Schliffe, indem wir 
unter Zugrundelegung der Normalzahlenreihe des Vereins deutscher 
Ingenieure erst einmal 10 SchliffgroBen festlegen : 

Das sind m. E. alle GroBen, die wir etwa von der einfachen 
Schliffverbindung, vom Hahnkiiken usw. an bis zum Schliff der 
weitesten Wageglaschen brauchen. Es hindert u q  nichts, die Reihe 
im Bedarfsfalle nach oben fortzusetzen: 

10,O 12,5 16 usw. 
Die angegebenen Durchmesser sollen o b e r e sein. Nehmen wir 
nun einen Konus von der Liinge des oberen Durchmewers als normal 
an, legen wir als Normalwinkel einen solchen von 5' an (vgl. I? r i e d - 
r i c  h s ,  Z. f. angew. Cheni. 33, I, 151 [1920]), bei einer Steigung 
von 1 mm je 1 cm ergibt. sich der Winkel zu 5"), so kommen wir 
auf untere Durchmesser von: 

1,0 1,25 1,6 2,0 2,5 3,2 4,O 5,O 6,4 8,0 cm. 

0,9 1,13 1,45 1,s 2,25 2,88 3,6 4,5 5,76 7,Z. 
Dieses System miiBte zunachst zu einer EinheiQichkeit auch in 

vielen anderen Beziehungen fiihren (z. B. in der Weite der Extrak- 
tionsapparate), und das ware scbon ein Segen. 

Nun aber die technische Herstellung : Zum ,,Vorschleifen" der 
Schliffe miiBten konisch richtig geformte GuBcisenstiicke verwendet 
werden : 

die Hlilse und 

f 
ftir die einzuschleifenden RBhren usw. 

Die Technik wird ohne jede Schwierigkeit derartige Teile fiir die 
vorhandenen Schleifmaschinen konstruieren konnen. 

Das Zusammenschleifen der PaBstiicke wird dann nach wie vor - 
Teil auf Teil - geschehen miissen. Aber die hauptsachlichste Grund- 
bedingung fiir das Anschleifen von Ersatzstucken - einheitlicher 
Winkel, einheitliche Weiten - ist gegeben. Den ,,letgten Schliff" - 
hier ganz buchstablich - wird man den Ersatzteilen immer im 
Laboratorium geben konnen, ohne erst die meist recht empfindlichen 
Apparate einem Transport zur Schleiferei aussetzen zu miissen. 

Noch einen Gedanken mochte ich gleichzeitig zur Diskussion 
stellen. Die meisten Destillations-, Extraktions- usw. Apparate sind 
heute ,,eingeschliffen" nach dem Vorbild des Korkstopfens. Wiirde 
man die Aufsatze, Extraktionsapparate usw. ,,iiber"schleifen, so daB 
sie helmartig auf dem PaBstiick sitzen, wiirde mancher bei der 
heutigen Ausfiihrung unvermeidliche Verlust vermieden werden; 

80 nicht so. 

Bei einem Extraktionsapparat wiirde das insofern von Vorteil 
sein, als die aufsteigenden Dampfe bei einem oberschliff nicht so 
leicht durch den Schliff hindurchdringen, wie es jetzt bei einem Ein- 
echliff der Fall ist. Natiirlich diirfte ein Oberschliff nicht bei zuriick- 
flieBenden Substanzen angewandt werden, hier wiirde eine nach- 
teilige Wirkung eintreten durch das Ausfiillen des Schliffes mit  
Riissigkeit. 

Diese Anregungen mochte ich vor allem von seiten der GIas 
industrie beachtet und auf Brauchbarkeit gepriift sehen. Es handelt 
Rich bei dieser Normalisierung letzten Endes urn eine Normalisierung 
der Ausbohreisen fiir die Schliffe, und diese diirfte doch leicht er- 
reichbar sein. [Art. 163.1 

Kurze Mitteilungen aus der Technik. 
Benoid - Drnckerhoher ,,Bedec6. 
Von ! k I E M  & T ~ w E ,  Halle a. S. 

Unsere mangelhafte Kohlenversorgung bringt es mit sich, daB 
in manchen Gasleitungen zeitweise sehr geringer, noch dam schwan- 
kender oder, wenn das StraBenrohrnetz vollstandig abgesperrt wird, 
iiberhaupt kein Gasdruck herrscht, so daB die Brenner sehr ungleich- 
maBig, ruBend oder gar nicht brennen. Diese grol3en Miingel be- 

seitigt u s e r  Benoid-Druckerhoher ,,Bedel', dessen Einbau vom 
Reichskohlen-Kommissar dringenden wirtschaftliche und wissen- 
echaftlichen Betrieben gestattet ist. 

Der Apparat besteht aus einem besonders konstruierten Wasser- 
trommelgeblase A mit aufgebautem Druckregler B. Das Wasser- 
trommelgebliise A saugt das druckschwankende oder fast drucklose 




